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Merkblatt
Thema: Erstellen eines Innen Ruckstechwerkzeugs
|dentNr.: EC-088.0 Innen Riick Stechen

Kurzbeschreibung: Erstellen eines Innen Rickstechwerkzeugs

AIGEMEBIN ..
Werkzeugdefinition...........c.cvoveieiiiciccccccce e
Solid-Modell im CAD........covieieereceee e
Definition in der Edgecam Datenbank ................cccocovevevevevcececceieceeee e,

IN EAQECAM ...

In der Werkzeugdatenbank ...

Verwendung des Werkzeugs in EAGECam ...
BeiSPIEIgEOMELTIE. ......vcvieiicc e

Allgemein

Um mit Edgecam einen rickwartigen Inneneinstich zu realisieren, mussen
Sie eine spezielle Werkzeugdefinition verwenden. Dazu erstellen Sie sich
dieses Werzeug in einem CAD System oder im EWS und binden dieses
dann wie folgt in die Edgecam Datenbank ein.

Werkzeugdefinition

Solid-Modell im CAD
Im CAD System konnte die Werkzeuggeometrie in etwas so aussehen:
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Definition in der Edgecam Datenbank

In Edgecam
Importieren Sie das Werkzeug nach Edgecam und richten Sie es wie folgt
aus...

Exportieren Sie nun den nicht schneidenden Bereich in die Zwischenablage
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In der Werkzeugdatenbank
Legen Sie ein neues Werkezug an und definieren Sie dieses wie folgt...

& Edgecam - 000 - Innen Rueck - HP-8570w-1\ECSQLEXPRESS\CAMTECH2015R1

==

Notizen Technologie Zusatzangaben
Aligemein Geometrie Aufspannung Zuordnung
Einheiten
Beschreibung 000 - Innen Rueck Zol
Kommentar Innen Riick Stecher © Wilimeter
Aufspannungsbeschreibung

Typ: Werkzeug

Spezfikation o=

Werkzeugnummer 12 Abeitsplane

Werzeughomrekdur

Sek Werkzaugkorektur

Gruppen Code ca_mMT
Code ID

Standardprioritat Spindelrichtung

] Schupowerizeug [ hicht spanendes WKZ 1
L ML)
7] Schlichtwerkzeug i

V| In Liste sichtbar

[ ok ] [ vbrechen | [ Hife

Legen Sie hier die Plattendefinition fest...

2 Edgecam - 000 - Innen Rueck - HP-8570w-1\ECSQLEXPRESS\CAMTECH2015R1

Netizen Technologe Zusatzangaben
Algemein Geometrie Aufspannung Zuordnung

Grstechtile |0 | Innerkibung [As <]

Breite 15

Eckenradius 0.2

Eckenwinkel

Dicke Einstellwinkel 180

Ty

I

Schaft Schneidenlage

Lange [} — ——
— DY
Tiefe 0 I
F Distanz

Sichtbar

Graphik \’"]

[ ok ] [ vbrechen | [ Hife

In dem vorliegenden Fall:
Einstellwinkel 180°

Type Seite
Schneidenlage Links
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Bei der Aufspannsituation kdnnen
Sie die Haltergrafik uber die
Zwischenablage einfiigen...

Z Ausladung
X Ausladung
Y Ausladung

C Winkel

Graphik
Halter-Typ

Halter Ursprung
Mutti-Werczeug ID

] Schneidepunkt

!

o 0 e ©
Haltergrafile meg ‘ | @
HSK_AB3

- mebe*Tialtergraphilk
Einstellpunkt - |L‘\c'erkzaugha|tem|.rfmass|
| Revolver Einflgepunkt |

Die Ausladungen konnen wie im CAD gemessen nun hier eingetragen

werden...

(achten Sie darauf, dass die Definition des Werkzeugs in der Lage (Axial

Innen durchgeflhrt wird.)

| Edgecam - 000 - Innen Rueck - HP-8570w-1\ECSQLEXPRESS\CAMTECH2015R1

==

Notizen Technologie Zusatzangaben
Aligemein Geometrie Aufspannung Zuordnung
ZAudadung 88| - Schneidepunkt
X Ausladung 13
¥ Ausladung [ | 4 |
fedliedfisd
Graphic Haterafcmes ][]
Halter Typ HSK_A3 = [ Feste Halegraphik
Halter Ursprng  Enstelipunkt v [Wetasughsherufmass|
Mutti-Werkzeug 1D | Revolver Einfiigepunkt |
Mindestbohrung Bohrtiefe
Kidhiung
Kihiung (s | [IFunerStimsete

| Revolver-Stimseite
| Durch die Spindel

Winlcel 0 Umkehren | ‘

L 18 —

ff—:

I
=g N

[ ok ][ Avbrechen | [ Hife |

Achten Sie darauf, dass die
Werkzeughalteraufmasse alle auf
Null gestellt werden und er Halter

Ursprung auf ,Einstellpunkt® steht.

Alle weiteren Einstellungen kénnen
Sie nach lhren Vorstellungen und
den normalen Edgecam
Werkzeugdatenbank Regeln
erganzen.

C Winleel
Graphik

Mutti-Werczeug 1D

Haltergrafik. meg || ; | |—J

Halter-Typ K_AR -
Hatter Ursprungf{  Einstellpunkt -

Mindestbohrung Bohrtiefe
Kiihlung
& Werkzeughaltera
Z Aufmass 0]
X Aufmass ]
W Aufmazs a
0K | | Abbrechen | [ Hire

5von 6



Vero Software GmbH ¢« Bliro Remscheid ¢ Parkstr. 18 » D-42853 Remscheid

/ Verwendung des Werkzeugs in Edgecam

Wenn dieses Werkzeug nun in Edgecam verwendet wird, dann beachten
Sie bitte noch, dass nach der Auswahl aus der Datenbank das Werkzeug je
nach bendtigter Bearbeitung auf ,Uberkopf gestellt werden muss.

StechdrehmeiBel

Allgemein | Erweitert... | Laden |

| spindei|

L}
x

‘Werkzeugdatenbank
Aufspannungsbeschreibung

Werkzeugnummer

Sekundire
Werkzeugkorrektur

Code ID
Spindel wechseln

—Plattendefinition

000 - Innen Rueck

=]
H

Suchen..,

Assoziativ
Werkzeugkorrektur H

Gruppen-Cade  CB_MT

Kommentar  Innen Rick Stecher

() Gegenspindel Axial
() Winkel
() Gegenspindel Radial

Typ O Ende Breite 15 Einstechtiefe 4
@ seite
Eckenwinkel Einstellwinkel 180
ckenpadis 02 F—
—Werkzeugdefinition
Aufspannung @ Axial Schneidenlage | Links - Vorschubart | pro Umdrehung -
@) Radial

{ Uberkopf )

wowe [ ]

Beispielgeometrie
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